%
| mmml;

250-CNC

Tour de Haute Précision
Hochprazisions-Drehmaschine

High Precision Lathe

| car
industry

a medical
dental

longlife high precision



Manual Guide i with FANUC 0i-TC

X 186,472/ eenlS
2 38.371f om ..

C 8.000 F

SIHALER-ANI HER

w={TE
PIAHETFE DU FILET Dr‘-‘(iﬁ.
|POINT BE BEFRRT() 25,

1YPE PE FIGLRE

FRS L=IL
LORSUELR r12,

FROFOKIELR DU FILEY 1‘*.54
| LT, FILET C-NB.FILETS
KEEE DE FILETS VIS ﬂ=‘l. .

Mode Cycle: Filetage
Mode Zyklus: Gewindeschneiden
Mode Cycle: Thread cuiting

Animation graphique
Graphische Animation
Graphical animation
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Mode Cycle: Ebauche/Finition Mode Cycle: Pergage
Mode Zykius: Schruppen/Schlichten Mode Zyklus: Bohiren
Mode Cycle: Rough turning/Finishing Mode Cycle: Drilling

Bras RENISHAW pour mise a zéro automatique des outils Microscope de cenirage des outils avec support RENISHAW

RENISHAW-Arm fir automatische Werkzeug-Nullpunkistellung Werkzeug-Zeniriermikroskop mit RENISHAW-Support
RENISHAW arm for automatic zero setting of the tool Tools centring microscope with RENISHAW support
8900-03907-000 0140-44050-000
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Données techniques

Capacités

Hauteur de pointe au-dessus du banc

Haufeur de painfe au-dessiis di chariot
Diamétre maximum de tournage

Diamétre maximum admis au-dessus du chariot
Longueur maximum de tournage

Broche principale; entrainement par moteur AC

Puissance continu / intermittent
Couple continu /intermittent

Broche pour pinces «SCHAUBLIN»

Vitesse de broche

Diamétre intérieur de la broche (sans clé de serrage)
Passage de barre maximum en pince

Passage de barre maximum en mandrin automatique

Serrage pneumatique

Force axiale de serrage réglable, force & 5 bars

Incrément programmable
Interpolation

Course transversale, axe X

Résolutian, axe X (au rayon)

Entrainement par moteur AC, puissance

Couple continu /intermitient

Vis a billes, @ x pas

Course longitudinale, axe Z

Résolution, axe Z

Entrainement par moteur AC, puissance

Couple continu / intermittent

Vis & billes, @ x pas |
[IAVANTES T S SRS Y P e e g Sl

Avances de travail, axes X et Z

Avances rapides, axes X/ Z

Contre-poupée pneumatique Mo. 3

broimatlsolier Beilslock Mo 2 Systeme d’outillage: Tourelle avec outils tournants

Fixation normalisée des porte-outils

Pneumatic tailstock Mo. 3 Nombre de stations d'outils
0250-65250-000 Nombre de stations d'outils tournants
Vitesse de brache

Section maximale des outils
Arrosage intégré et indexage dans les deux sens de rofation

Cone du fourreau de la broche
Diamétre extérieur de la broche
Course de la broche

‘Farce d’appui réglable

Arrosage

Capacité du réservoir
‘Puissance de la pompe
Pression de la pompe

gl Encombrement el poids ;

Poids net approximatif de la machine
Charge au sol
Dimensions hors tout en mm (longueur x profondeur x hauteur)

Filtre centrifuge des vapeurs Récupérateur de pidces pneumatique C E Fbisitbrlis icakuiheb il e
| Kihimitteldampfe Zenlrifugal-Filter Werkstiickaufnehmer En ralson des amétiorations constantes apportées & nos produits,
' Coolant mist extractor Workpiece collector e o o AR TS
0140-65100-000 0250-61200-000
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Technische Hauptdaten

Arbeilshereiche

Spitzenhahe dber der Wange
Spitzenhohe dber dem Schiitten
Maximaler Drehdurchmesser
Maximaler Durchmiesser iiber dem Schiitten
Maximaler Dreffdnge

Technical data

Capacilies
Height of centres over bed

250-CNC R-TM

Height of cenires over carriage I 46 mm
Maximum turning diameter 270 mm
Maximum swing over carfiage ]
Maximum Turning length

Principal spindle; by AC motor drive
Leistung Dauer- / Unterbrochen Power continuous / intermittent 55/75kW
Torque conlinuous / intermitten im

Torque contintous / intermitten [

Spindelstock A2-5 Headstock A2-5
,SCHAUBLIN' Spindle for *SCHAUBLIN” collets F48/B32/B45 i

Spindel fiir, * -Spannzangen
Spindle speed 5000 mint

Spindeldrehzahl
Spindeldurchiali (ohne Spannschlissel) Spindle throughbore (without drawbar)
Maximaler Stangendurchlall mit Spannzange Maximum throughbore with collet

Maximum throughbare with automatic chuck

Maximaler Stangendurchlal mit autematischem futter

Pneumalische Spannvorrichlung Pneumatic clamping
2'160 daN

Regulierbar axiale Spannkraft bei 5 Bar Adjustable axial clamping force, at 5 bars

Hauptspindel; AC-Moloranirieb

C-Achse C Axis
Programmierbarer Wegschritt Programmable increment

Interpolation Interpolation o £V
Kreuzschlitten Carriage
Querweg, X-Achse Transverse stroke, X-axis 192 mm

Aulldsung, X-Achse (Radius)
AC-Motorantrieb

Dauer/ Unterbrechende Leistung
Kugelumlaufspindel, & x Steigung

Resolution, X-axis (on radius)
AC motor drive

continuous / intermittent torque
Ball screw, @ x pitch

Langsweg, Z-Achse Longitudinal stroke, Z-axis
Auflgsung, Z-Achse Resolution, Z-axis
AC-Moloranirieb AG motor drive

Dauer/ Unterbrechende Leistung continuous / intermittent torque
Kugelumlaufspindel, @ x Steigung Ball screw, @ x pitch

Vorschibe Feeds

Arbeitsvorschiibe, X- und Z-Achse Working feeds, X- and Z-axis
Eilgdnge, X- | Z-Achse Rapid feed, X- / Z-axis

Tooling system: Station with rotating tools
Standardized fixing of toolholders
Number of tool stations
Number of rotating tool stations
Spindle speed, stepless

Werkzeugsysiem: Revolver mit angelriebenen Werkzeugen
Normalisierte Befestigung der Werkzeughalter
Anzahl der Revolverpositionen
Anzahl der Revolverpositionen fiir angetriebene Werkzeuge
Spindeldrehzahl, stufenlos
GroBter Schaflquerschnitt der Werkzeuge Maximum tool size
Integrierte Kihlmittelzufuhr und Indexierung in beiden Richtungen Integrated cooling and indexing in both rotation direction ¢

Reilslock Pneumatischer (Option) Pneumalic tailstock (option)
MORSE 3
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Aufnahme Konus der Pinole Spindle taper
AuBendurchmeBer der Pinole _ External diameter of the spindle
Pinolenweg Spindle stroke )

e

| Regulierbare Absliizkraft Adjustable pressing force [ aNel
Kihlmittelzufuhr Coolant supply
Inhalt des Behalters Tank capacity 1101
| Leistung der Pumpe Power of Pump e e AT A
Pumpenférderdruck Pump pressure 5 bar

Abmessungen und Gewicht Overall dimensions and weight
N 1'620 kg

eltogewicht ca. Approximate net weight of the machine

Unsere Produtte werden fzufend den Marktbeddrlissen

Bodenbelastung _ Load floor .~ 29%6kg/mrTT
Maschinenabmessungen in mm (Lange x Tiefe x Hohe) Overall dimensions in mm (length x depth x height) 2'200x 1'190 x 1’5670
Die Hochprazisions-Drehbanke 250-CHC entsprechend The 250-CNC High precision Lathes are in conformity
dgn von q’ereuropéf§cnen Gemeinschaft (EG) erfassenden vith the European Community safety regu'ations (CE).
Sicherheits-Yorschriften. In view of the constant impravements mads to our

angepasst, dafer sind al'a Abbildungen, techinische Daten,
Abmessungen und Gewichisangaben umverbindsch,

HIGH PRECISION

products, technical data, i*ustrations, dmensions and
wigights appearing in this catalogua are subject to changs
without notice.

SPECIALITIES




Aires de travail / Arbeitsbereiche / Working areas
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HIGH PRECISION

Revolver mit angetriebenen Werkzeugen (8)
Rotating turret with driven taols (8)
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Vitesse dz la brochs en min
Spindeldrehzahlen UlMin — Spind's speeds in RPM

Vitesses et puissances & la broche
Spindeldrehzahlen und Leistungen
Spindle speed and power
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Vitesse de Ia broche en min”!
Spindeldrehzahien UfMin — Spindlz speeds in RPM

Vitesses et couples 4 la broche
Spindeldrehzahlen und Drehmomente
Spindle speed and torque
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